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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie 
eine Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Material- 
bahnen gemafi dem Oberbegriff der Anspruche 1 
Oder 6. 

Stand der Technik 

[0002] Es ist allgemein bekannt, Papierbahnein- 
zugssysteme zum Einfadeln der Papierbahnen von 
den Papierrollentragern uber die Druckwerke bis zum 
Einlauf in das Falzwerk zu verwenden (z. B. DE 43 1 8 
299 A1). Dabei werden die Papierbahnen bei Errei- 
chen von Papierleitwalzen, die einer sogenannten 
Vereinigungswalze vorgeordnet sind, vom Papier- 
bahneinzugssystem manuell gelost und manuell der 
Vereinigungswalze und nachfolgend z. B. einem 
Langsfalztrichter zugefuhrt. 

[0003] Nachteilig dabei ist, dass ein manueller Auf- 
wand beim Einziehen einer Papierbahn vorhanden 
ist und somit die Rustgeschwindigkeit stark reduziert 
werden muss. 

[0004] Die DE 197 23 749 A1 beschreibt eine Vor- 
richtung zum Quertrennen einer Bahn und den so 
entstehenden neuen Anfang der Bahn entlang eines 
anderen Bahnweges einzuziehen. 

[0005] Die DE 198 11 109 A1 zeigt eine Vorrichtung 
zum Einziehen einer Bahn uber einen Langsfalztrich- 
ter mit zu beiden Seiten der Bahn angeordneten 
Transportmitteln. 

[0006] Der DE 43 19 806 A1 ist ein Verfahren zum 
Zusammenfuhren von Papierbahnen in einem 
Langsfalztrichter einer Rotationsdruckmaschine ent- 
nehmbar, bei dem die Papierbahn zwischen von letz- 
ten Papierleitwalzen und von einer direkt vor einem 
Langsfalztrichter angeordneten Papierbahnzugwalze 
gebildeten Papierbahneinlaufbereich von zusatzli- 
chen Transportmitteln transportiert wird. 

Aufgabenstellung 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Zusammen- 
fuhren von Materialbahnen wahrend des Einziehens 
mit geringem manuellen Aufwand zu schaffen. 

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch 
die Merkmale der Anspruche 1 Oder 6 gelost. 

[0009] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be- 
stehen insbesondere darin, dass ein manueller Auf- 
wand beim Einziehen der Materialbahn vermieden 
wird. Dabei kann die Einziehgeschwindigkeit der Ma- 
terialbahn gesteigert werden. Einzelne Materialbah- 
nen bzw. ein Materialbahnstrang kann nunmehr 



selbsttatig und mit erhohter Geschwindigkeit z. B. ei- 
nem Langsfalztrichter zugefuhrt werden. Gleichzeitig 
wird der beim Einziehvorgang anfallende Material- 
staub durch die die Materialbahn transport] erenden 
Saugbandsysteme abgesaugt. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0010] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden 
naher beschrieben. 

[0011] Eszeigen: 

[0012] Fig. 1 eine Vorderansicht der Vorrichtung 
zum Zusammenfuhren von Materialbahnen in Ruhe- 
stellung; 

[0013] Fig. 2 einen Schnitt ll-ll nach Fig. 1 . jedoch 
die Langsschneideeinrichtung ohne Getriebe und 
Gehause; 

[0014] Fig. 3 eine Einzelheit Z aus Fia. 1 mit einem 
Saugkasten in vergrdlierter Darstellung; 

[0015] Fig. 4 einen Schnitt IV-IV durch die Darstel- 
lung nach Fig, 3 . 

[0016] Fig. 5 die Langsschneideeinrichtung mit Ge- 
triebe. 

[0017] Von einem nicht dargestellten Druckwerke 
einer Rollenrotationsdruckmaschine laufen Material- 
bahnen 01 bis 06, z. B. Papierbahnen 01 bis 06 uber 
Walzen 08 bis 13, z. B Papierleitwalzen 08 bis 13, 
uber eine sogenannte Einlaufharfe, eine angetriebe- 
ne Walze, z. B. eine Papierbahnzugwalze 16, zu ei- 
nem nachfolgenden Langsfalztrichter. Der Papier- 
bahnzugwalze 16 sind anstellbare Zugrollen 17 zu- 
geordnet. 

[0018] Alle Walzen 08 bis 13; 16 und Zugrollen 17 
sind in Seitengestellen 18; 19 drehbargelagert. 

[0019] Zwischen den letzten, der Papierbahnzug- 
walze 16 vorgeordneten Papierleitwalzen 10; 13 und 
der Papierbahnzugwalze 16 befindet sich ein Materi- 
albahneinlaufbereich 21, z. B. Papierbahneinlaufbe- 
reich 21 , in welchem beidseits der Papierbahn 01 ; 02; 
03; 04; 05; 06 eine Vorrichtung 22 zum Zusammen- 
fuhren von Papierbahnen 01 bis 06 angeordnet ist. 

[0020] Diese Vorrichtung 22 besteht aus beidseitig, 
d. h. rechts und links der Papierbahnen 01 bis 06 an- 
geordneten Transportmitteln 26 bis 29; 31 bis 34. 
Diese Transportmitte! 26 bis 29; 31 bis 34 bestehen 
z. B. aus Saugbandsystemen 26 bis 29; 31 bis 34, 
welche linksseitig Oder rechtsseitig der Papierbahn 
01 bis 06 in Material bahnlaufrichtung A, z. B. Papier- 
bahnlaufrichtung A gesehen, jeweils parallel zuein- 
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ander verlaufen. Weiterhin verlaufen die auf beiden 
Seiten der Papierbahn 01 bis 06 angeordneten Saug- 
bandsysteme 26 bis 29; 31 bis 34 in Papierbahnlauf- 
richtung A gesehen, in einem spitzen Winkel a, z. B. 
von 15° bis 35° so aufeinander zu, dass vor der Pa- 
pierbahnzugwalze 16 ein Auslaufspalt 23 fur die Pa- 
pierbahnen 01 bis 06, bzw. den Papierbahnstrang ge- 
bildet wird. Die rechten und linken Saugbandsysteme 
26 bis 29; 31 bis 34 sind jeweils so angeordnet, dass 
auch halbierte, d. h. zeitungsseitenbreite Teilmateri- 
albahnen 24; 36, z. B. Teilpapierbahnen 24; 36 
(Fig. 1) jeweils in ihrer Randnahe angesaugt, d. h. 
festgehalten werden konnen. 

[0021] Naturlich ist es auch moglich, ungeteilte Pa- 
pierbahnen 01 bis 06 mittels der Saugbandsysteme 
26, 29 oder 31, 34 nur in ihrer Randnahe bzw. mittels 
der Saugbandsysteme 27, 28 Oder 32, 33 nur im Be- 
reich ihrer Mittellinie festzuhalten und zu transportie- 
ren. 

[0022] Jedes Saugbandsystem 26 bis 29; 31 bis 34 
besteht aus einem sich in Papierbahnlaufrichtung A 
erstreckendem Saugkasten 37, welcher auf seiner 
papierbahnzugewandten Seite 38 Langsschlitze 39 
aufweist. Der Saugkasten 37 weist beidendig Umlen- 
krollen 41; 42 fur ein mit Lochern 43 versehenes, 
endlos umtaufendes Band 44 auf. Das Band 44 ist je- 
weils mit einem saugkastenfesten, drehzahlregelba- 
ren Motor 48 angetrieben, wobei die Laufgeschwin- 
digkeit jedes Bandes 44, d. h. des Trans portmittels 
gleich oder grofter ist als die Laufgeschwindigkeit des 
Papierbahneinzugmittels, z. B. einerseitengestellfest 
gefuhrten endlichen Rollenkette. 

[0023] Jeder Saugkasten 37 weist an seinen Langs- 
seiten zwei Fuhrungsschienen 46; 47 fur Papierbah- 
nen 01 bis 06 auf, welche jeweils eine Transportlange 
des Bandes 44 tiberragen (Fig. 3 ). Weiterhin ist der 
Saugkasten 37 eines jeden Saugbandsystems 26 bis 
29 bzw. 31 bis 34 mittels eines Sauganschlusses 49 
fest auf einer zwischen den Seitengestellen 18; 19 
verlaufenden Traverse 51 bzw. 52 angeordnet. Jede 
Traverse 51 ; 52 ist mittels Schwenkarmen 53; 54 an 
den Wellenzapfen der letzten Papierleitwalzen 13; 10 
angelenkt. 

[0024] Die Traverse 51 ; 52 ist zweckmafligerweise 
als Saugluftrohr ausgebildet und ist mit einer nicht 
dargestellten Saugluftzuleitung verbunden. 

[0025] Jeder Saugkasten 37 ist in Papierbahnlauf- 
richtung A gesehen, am Ende mit einer Blaseinrich- 
tung 57 ausgestattet, welche in Richtung der Papier- 
bahn 01 bis 06 wirkt. Dazu weist der Saugkasten 37 
eine Zuleitung 58 fur Blasluft auf. 

[0026] Urn jede in der Einlaufharfe dargestellte Pa- 
pierleitwalze 08 bis 13 ist eine seitengestelrfeste Fuh- 
rungsschiene 60 bis 65 zur Aufnahme eines Papier- 



bahneinzugsmittels, z. B. einer Rollenkette, gefuhrt 
(Fig. 2) . Diese Fuhrungsschienen 60 bis 65 munden 
mittels nichtdargestellter bekannter Weichen in eine 
einzige zentrale Fuhrungsschiene 67, welche sich 
zwischen den rechten und linken Saugbandsyste- 
men 26 bis 29; 31 bis 34 hindurch bis zur Papier- 
bahnzugwalze 16 erstreckt. 

[0027] In Papierbahnlaufrichtung A gesehen, hinter 
der Papierbahnzugwalze 16 kann die zentrale Fuh- 
rungsschiene 67 abweichend vom weiteren Verlauf 
des Papierbahnweges zu einer nichtdargestellten, 
bekannten Rollenketten-Rucklaufeinrichtung gefuhrt 
werden. 

[0028] Die Papierbahn 01 bis 06 werden nach dem 
Verlassen der Papierbahnzugwalze 16 zwischen z. 
B. stabfdrmigen Materialleiteinrichtung 68; 69, z. B. 
Papierleiteinrichtung 68; 69 einer weiteren Bearbei- 
tungsstation, z. B. einem Langsfalztrichter, zugefuhrt. 

[0029] Die angetriebene Papierbahnzugwalze 16 
weist aufierhalb ihrer wirksamen Ballenlange c, die 
zur Aufnahme einer Papierbahn 01 bis 06 oder zur 
Aufnahme von zwei nebeneinander angeordneten 
halbbreiten Teilpapierbahnen 24; 36 einer jeweiligen 
Breite b dient, zumindest eine Langsschneideeinrich- 
tung 71 auf. 

[0030] Eine Langsschneideeinrichtung 71 ist stets 
auf der Seite der Papierbahnzugwalze 16 angeord- 
net, welche in Richtung einer zentralen Fuhrungs- 
schiene 67 eines Papierbahneinzugsmittels weist. 
Somit kann eine Langsschneideeinrichtung 71 auch 
beidseits einer Papierbahnzugwalze 16 angeordnet 
sein. 

[0031] Die Langsschneideeinrichtung 71 besteht 
aus mindestens einem an der Peripherie der Papier- 
bahnzugwalze 16 befindlichen Gegenschneidmesser 
72 und aus mindestens einem damit zusammenwir- 
kenden antreibbaren Schneidmesser 73. 

[0032] Wahrend die Papierbahnzugwalze 16 uber 
ihren Wellenzapfen 74 direkt mit einem Motor 76 ver- 
bunden ist, sind Schneidmesser 73 und Gegen- 
schneidmesser 72 kuppelbar mittels eines Getriebes 
77 mit dem Motor 76 verbindbar. 

[0033] Das Schneidmesser 73 ist z. B. in Form ei- 
nes Schneidringes auf einer auf dem Wellenzapfen 
74 drehbar gelagerten Hulse 78 angeordnet, welche 
an ihrem walzenfemen Ende verdrehfest ein Zahnrad 
79 tragt. Das Schneidmesser 72 ist z. B. in Form ei- 
nes Kreismessers 72 auf einer drehbar in einem Ge- 
hause 81 bzw. im Seitengestell 19 gelagerten, zum 
Wellenzapfen 74 parallel verlaufenden Welle 82 an- 
geordnet, welche ein Zahnrad 83 tragt, das mit dem 
Zahnrad 79 kammt. Die Wellen 74; 82 weisen noch 
ein miteinander kammendes Paar von Zahnradern 
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84; 86 auf, wobei der Kraftfluss der auf der Welle 82 
angeordneten Zahnrader83; 86durch eine Kupplung 
89, z. B. Lamellenkupplung 89, trennbar ist. 

[0034] Es ist auch moglich, die Langsschneideein- 
richtung 71 mit jeweils zwei parallel und voneinander 
auf der Welle 82 bzw. der Hiilse 78 beabstandete Ge- 
genschneidmesser 72; 87 bzw. Schneidmesser 73; 
88 anzuordnen. 

[0035] Ein Verfahren zum Zusammenfuhren von 
Papierbahnen 01 bis 06 wahrend eines Einziehvor- 
ganges der Papierbahnen 01 bis 06 lauft wie nachfol- 
gend beschrieben ab. 

[0036] Eine Papierbahn 05 wird an ihrer Spitze mit- 
tels Papierbahneinzugsmitteln, z. B. einer bekannten 
angetriebenen und in einer Fuhrungsschiene 64 ge- 
fuhrten Rollenkette uber die Papierleitwalze 12 zur 
zentralen Fuhrungsschiene 67 gebracht. Die Papier- 
bahn 05 wird wahrend ihres Durchlaufes durch den 
Papierbahneinlaufbereich 21 durch die rechten saug- 
luftbeaufschlagten Saugbandsysterne 26 bis 29 fest- 
gehalten und gleichzeitig transportiert. Dabei ist die 
Laufgeschwindigkeit der Bander 44 grolier als die 
Laufgeschwindigkeit des Papierbahneinzugsmittels, 
d. h. der Rollenkette, urn ein Straffhalten der Papier- 
bahn 05 zu sichern. 

[0037] Wenn das seitlich uber die Seitenkante der 
Papierbahn 05 ragende Teil der Spitze der Papier- 
bahn 05 in den Bereich der Papierbahnzugwalze 16 
gelangt, wird das uber die Seitenkante der Papier- 
bahn 05 ragende Teil von Papierbahn 05 getrennt. 
Dabei wird die Rollenkette ausgesondert bzw. dem 
Einziehsystem zuruckgefuhrt, wahrend die Papier- 
bahn 05 mittels der Papieiieiteinrichtung 68; 69 dem 
Langsfalztrichter zugeleitet wird. 

[0038] Beim Einsatz von jeweils zwei Gegen- 
schneidmessern 72; 87 und zwei Schneidmessern 
73; 88 kann zwischen Seitenkante der Papierbahn 05 
und der Rollenkette ein Streifen herausgeschnitten 
werden. 

[0039] Urn die vom Band 44 angesaugte Papier- 
bahn 05 zu losen, wirken die am Ende des Papier- 
bahneinlaufbereiches 21 befindlichen Blaseinrich- 
tung 57 auf die Papierbahn 05 ein. 

[0040] Wird nachfolgend z. B. eine zweite Papier- 
bahn 04 uber die Papierleitwalze 11 in den Papier- 
bahneinlaufbereich 21 eingezogen und liegt schon 
eine Papierbahn 05 an den Saugbandsystemen 26 
bis 29 an, so wird die saugkastenferne Papierbahn 
04 von der Papierbahn 05 gefuhrt. Die Papierbahn 01 
bis 03 werden durch die Saugbandsysterne 31 bis 34 
gefuhrt. 
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Bezugszeichenliste 

01 Material bahn, Papierbahn 

02 Materialbahn, Papierbahn 

03 Materialbahn, Papierbahn 

04 Materialbahn, Papierbahn 

05 Materialbahn, Papierbahn 

06 Materialbahn, Papierbahn 
07 

08 Walze, Papierleitwalze (01) 

09 Walze, Papierleitwalze (02) 

10 Walze, Papierleitwalze (03) 

11 Walze, Papierleitwalze (04) 

12 Walze, Papierleitwalze (05) 

13 Walze, Papierleitwalze (06) 
14 

15 

16 Materialbahnzugwalze, Papierbahnzugwalze 

17 Zugrollen 

18 Seitengestell 

19 Seitengestell 
20 

21 Materialbahneinlaufbereich, Papierbahnein- 
laufbereich 

22 Vorrichtung 

23 Auslaufspalt 

24 Teilmaterialbahn, Teilpapierbahn 
25 

26 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

27 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

28 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 

29 Transportmittel, Saugbandsystem, rechtes 
30 

31 Transportmittel, Saugbandsystem, links 

32 Transportmittel, Saugbandsystem, links 

33 Transportmittel, Saugbandsystem, links 

34 Transportmittel, Saugbandsystem, links 
35 

36 Teilmaterialbahn, Teilpapierbahn 

37 Saugkasten (29) 

38 Seite, papierbahnzugewandt (37) 

39 Langsschlitz (38) 
40 

41 Umlenkrolle (44) 

42 Umlenkrolle (44) 

43 Loch (44) 

44 Band (37) 
45 

46 Fuhrungsschiene (37) 

47 Fuhrungsschiene (37) 

48 Motor (44) 

49 Sauganschluss 
50 

51 Traverse (31 bis 34) 

52 Traverse (26 bis 29) 

53 Schwenkarm (51) 

54 Schwenkarm (52) 
55 

56 

57 Blaseinrichtung (37) 
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58 


Zuleitung (37) 


59 




60 


Fuhrungsschiene (08) 


C<4 

61 


Fuhrungsschiene (09) 


CO 

62 


Fuhrungsschiene (10) 


63 


Fuhrungsschiene (11) 


C A 

64 


Fuhrungsschiene (12) 


65 


Fuhrungsschiene (13) 


66 




67 


Fuhrungsschiene, zentral 


68 


Materialleiteinrichtung, Papierleiteinrichtung 


69 


Materialleiteinrichtung, Papierleiteinrichtung 


70 




71 


Langsschneideeinrichtung 


72 


Gegenschneidmesser (16; 71) 


73 


Schneidmesser, Kreismesser (71) 


74 


Wellenzapfen 


75 




76 


Motor 


77 


Getriebe 


78 


Hulse 


79 


Zahnrad 


80 




81 


Gehause 


82 


Welle 


83 


Zahnrad 


O A 

84 


Zahnrad 


85 




86 


Zahnrad 


Of 


Gegenschneidmesser 


88 


Schneidmesser 


89 


Kupplung, Lamellenkupplung 


A 


Materialbahnlaufrichtung, Papierbahnlaufrich- 




tung 


a 


Winkel (26; 31) 


b 


Breite (24; 36) 


c 


Ballenlange (16) 



Patentanspriiche 



1 . Verfahren zum Zusammenfiihren von Papier- 
bahnen (01 bis 06) wahrend eines Einziehvorganges 
der Papierbahnen (01 bis 06) in eine Rollenrotations- 
druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass die 
an ihrer Spitze von Papierbahneinzugsmitteln gezo- 
gene Papierbahn (01; 02; 03; 04; 05; 06) zwischen 
letzten Papierleitwalzen (10; 13) und einer direkt vor 
einem Langsfalztrichter angeordneten Papierbahn- 
zugwalze (16) gebildeten Papierbahneinlaufbereich 
(21) von zusatzlichen Transportmitteln (26 bis 29; 31 
bis 34; 27, 28; 32, 33) festgehalten und gleichzeitig 
transportiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spitze der Papierbahn (01 bis 06) 
nachfoigend von dem Papierbahneinzugsmitte! ge- 
trennt und die Papierbahn (01 bis 06) nach Verlassen 
des Transportmittels (26 bis 29; 31 bis 34) dem 
Langsfalztrichter zugefuhrt wird. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Papierbahn (01; 02; 04; 05) an 
eine auf einem Trans portmittel (26 bis 29; 31 bis 34) 
festgehaltenen Papierbahn (03; 06)angelegt und von 
dieser Papierbahn (03; 06) gefordert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spitze der Papierbahn (01 bis 06) 
unmittelbar im Bereich der Papierbahnzugwalze (16) 
mittels einer Langsschneideinrichtung (71) abge- 
trennt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Laufgeschwindigkeit des Trans- 
portmittels (44) gleich oder grafter ist als die Laufge- 
schwindigkeit des Papierbahneinzugsmittels. 

6. Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Pa- 
pierbahnen (01 bis 06) wahrend eines Einziehvor- 
ganges der Papierbahnen (01 bis 06), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in einem zwischen einer letzten 
Papierleitwalze (10; 13) und einer direkt vor einem 
Langsfalztrichter angeordneten Papierbahnzugwalze 
(16) befindlichen Papierbahneinlaufbereich (21) 
beidseitig von einer oder mehreren Papierbahnen 
(01; 02; 03; 04; 05; 06) in Papierbahnlaufrichtung (A) 
spitzwinklig zusammenfuhrende, einen Auslaufspalt 
(23) bildende, endlos umlaufende, angetriebene 
rechte und linke Transportmittel (26 bis 29; 31 bis 34) 
angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeweils beidseits der Papierbah- 
nen (01 bis 06) zumindest ein Transportmittel (27, 28 
oder 32, 33; 26, 29 oder 31, 34) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeweils beidseits von halbbreiten 
Teilpapierbahnen (24; 36) zwei parallel zueinander 
verlaufende, in Papierbahnlaufrichtung (A) wirkende 
Transportmittel (26, 27 oder 31, 32; 28, 29 oder 33, 
34) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Transportmittel (26 
bis 29; 31 bis 34) jeweils aus einem Saugbandsystem 
(26 bis 29; 31 bis 34) besteht. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jedes Saugbandsystem (26 bis 
29; 31 bis 34) zumindest aus einem Saugkasten (37) 
besteht, welcher auf seiner papierbahnzugewandten 
Seite (38) Langsschlitze (39) aufweist, dass der 
Saugkasten (37) beidendig Umlenkrollen (41; 42) fur 
ein gelochtes, endlos umlaufendes Band (44) tragt, 
dass der Saugkasten (37) zumindest einen Saugan- 
schluss (49) aufweist. 

11. Vorrichtung nach den Anspruchen 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Saugkasten (37) 



5/10 



DE 101 28 821 B4 2005.07.07 

in Papierbahnlaufrichtung (A) gesehen, am Ende und 
auf seiner papierbahnzugewandten Seite (38) eine 
Blaseinrichtung (57) aufweist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die um die jeweils letzte Papier- 
leitwalze (08 bis 13) auf einem Seitengestell (18 oder 
19) gefuhrte Fuhrungsschiene (60 bis 65) fur das Pa- 
pierbahneinzugsmittel in eine zentrale, zwischen den 
rechten und linken Transportmitteln (26 bis 29; 31 bis 
34) hindurchfuhrende, sich mindestens bis zur Pa- 
pierbahnzugwalze (16) erstreckende zentrale Fuh- 
rungsschiene (67) miindet. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die angetriebene Papierbahn- 
zugwalze (16) aufcerhalb ihrer Ballenlange (c) zumin- 
dest eine Langsschneideeinrichtung (71) aufweist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Langsschneideeinrichtung 
(71 ) aus mindestens einem an der Peripherie der Pa- 
pierbahnzugwalze (16) befindlichen Gegenschneid- 
messer (72) und mindestens einem damit zusam- 
menwirkenden antreibbaren Kreismesser (73) be- 
steht. 

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen 
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Fig. 2 
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